1.KISIM iHALE,SARMISAKLI MESIRE ALANINA

OYUN GRUBU ALIMINA AiT TEKNIK SARTNAME

GENEL SARTLAR

« MEVCUT RESIMLER ORNEK OLUP, TUM URUNLERDE KULLANILAN PARCALARIN EN
AZ TEKNIK SARTNAME VE PLANDAKI PARCALARI KARSILAMASI ESASTIR.

« TEKNIK SARTNAMEDE TARIF EDILEN URUNLERE AIT AKSAM LISTESI ILE ILGILI
URUNLERE AIiT OLARAK SUNULAN MODEL BAZLI UYGUNLUK BELGELERINDE YER
ALAN KAYDIRAK TIPLERININ BIRBIRINI KARSILAMASI ESASTIR.

o TEKNIK SARTNAMEDE YER ALAN URUNLER ILE ILGILi iISTENEN URUN UYGUNLUK
BELGELERI TURK STANDARTLARI E_NSTiTUSU KURUMUNDAN VEYA TURK
AKREDITASYON KURUMU ONAYLI DENGI KURUMLARDAN ALINMIS OLMALIDIR.

o TEKNIK SARTNAMEDE BELIRTILEN TUM URUNLER, NAKLIYE ESNASINDA
YIPRANMAYl ENGELLEYECEK SEKILDE AMBALAJLANMIS OLARAK TESLIM
EDILMELIDIR. AMBALAJSIZ URUNLER KABUL EDILMEYECEKTIR.

« SARTNAMEDE YER ALAN OYUN GRUBU URUNLERININ KURULACAGI ALANLARA,
BIRER ADET UYGUN NITELIKTE URUN KULLANIM KURALLARININ YAZILI OLDUGU
UYARI PANOSU TESLIM EDILECEKTIR. UYARI PANOLARI, OYUN GRUBUNDAN VE
DIGER URUNLERDEN BAGIMSIZ OLMALIDIR.

- TEKNIK SARTNAMEDE BELIRTILEN URUNLERIN OLCU VE AGIRLIKLARI, URUN
OZELINDE AKSI BELIRTILMEDIKGE %3 (YUZDE 3) TOLERANSA SAHIPTIR.

« TS EN 1176-3 (OYUN ALANI ELEMANLARI-BOLUM 3 KAYDIRAKLAR iCiN ILAVE OZEL
GUVENLIK KURALLARI VE DENEY METOTLARI).
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OYUN GRUBU KAPSAMI

¢ 2 ADET POLIETILEN OYUN GRUBU CATI

o 1 ADET POLIETILEN BAGLI KAYDIRAK h:100 cm10cm

o 1 ADET POLIETILEN KAVISLI KAYDIRAK SAG h:100 cm+10cm
o 1 ADET POLIETILEN KAVISLI KAYDIRAK SOL h:150+10cm

« 1 ADET POLIETILEN iKi YONLU KAVISLI PARCALI KAYDIRAK (h:150+10cm)
» 3 ADET POLIETILEN KAYDIRAK GIRI$ PANOSU

e 15 ADET POLIETILEN PLATFORM PANOSU

e 2 TAKIM POLIETILEN MERDIVEN KORKULUK

e 2 ADET POLIETILEN SUS

e 2 ADET KUTUK BASAMAKLI iP KOPRU

« 2 ADET POLIETILEN SIMIT GEGISLI iP KOPRU

« 1 ADET ASMA iP KOPRU

e 1 ADET OVAL iP TIRMANMA h:100cm

o 1 ADET HPL BASAMAKLI DIKEY TIRMANMA h:150cm

» 3 ADET HPL TIRMANMA GIRI$ KORKULUK
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» 4 ADET HDPE ARA TIRMANMA KORKULUGU

Girig

isbu teknik sartnamede yazili tim maddelerde belirtilen dlctler “TS EN 1176-1"den alinmis
standartlara gére dizenlenmistir. Oyun grubunda kullanilacak malzeme cinsleri teknik
sartnamede mevcut olup TS EN 1176-1 standartlarimi  sadlamak yuklenicinin

sorumlulugundadir. o . ) )
POLIETILEN MALZEME OZELLIKLERI

« Orta yogunluklu polietilen (LMDPE-Linear Medium Density Polyethylene) malzemeden
rotasyon kaliplama metoduyla, tek parca halinde ve kendisinden renkli olarak imal edilmelidir.

« Elektriklenmeyi dnlemek igin polietilenin igine anti statik toz madde ilave edilmelidir.

o Urin et kalinligi malzemenin basinca ve strtinmeye maruz kalan noktalarinda en az = 6
mm: herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve golgelik amacli trinlerde en az 2 4
mm olmahdir.

« Polietilen malzemelerin imalatinda kullanilan kaliplar; driinde kusursuz ylzey kalitesinin
saglanmasi, renklerin parlak cikmasi ve kullanim esnasinda olusabilecek ciziklerin ve
deformasyonlarin engellenmesi amactyla kumlanmis ve ardindan teflon kaplanmis olmalidir.

« Polietilen malzemelerin kalip birlesim yerlerindeki sacaklar, kullanicinin gvenliginin olumsuz
etkilememesi icin tiraglanmali ve puriizsuz hale getiriimelidir.

« Polietilen tiriinlerin malzeme iceriginde TS EN 71-2 Standartlari geregince Yanmazlik deneyi
olumlu Turkce test raporu, sdzlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor Turk
Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

« Polietilen urinlerin malzeme igeriginde TS EN 71-3 Oyuncak Guvenligi-Bélim 3: Belirli
elementlerin gocli deneyi olumlu Tirkge test raporu, sdzlesme esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor, Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmisg
olmalidir.

AHSAP KOMPOZIT KAPLAMA TEKNIK OZELLIKLERI

e Ahsap Kompozit kaplama urinti yapisinda belirli oranlarda ahsap tozu ile polietilen malzeme
iceren ve istenen dl¢l ve teknik ozellikleri karsilayacak sekilde ekstriizyon yontemi ile elde
tretilmis olmalidir.

e Teknik resmi verilen ve 2 parcadan olusan kompozit kaplama arting, en az 12mm kalinhginda
en az 179mm yay uzunluguna sahip olmalidir. Kompozit kaplanacak 90mm capindaki kule
borusuna kaplama yapilirken, yarim daire formundaki 2 parca birleserek 114mm g¢apinda boru
formunu olusturmalidir.

179MM

e Ahsap esasl Urtinlerin dayanikiihgini tanimlayan EN 350-1 standardina gore; en ylksek
siniflandirma seviyesinde olmalidir. '

72
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e Yodun ahsap esasl malzeme ve arinlerin test yontemleri EN 15531-1 standardina uygun
gretiimis olmalidir.

KOMPOZIT KAPLI KULE BORULARI ve BAGLANTI ELEMANLARI

s Kompozit kaplanacak kule borulari, minimum 90mm (3”) capinda ve minimum 3 mm et
kalinliginda standartlardaki tolerans, boyut ve kesit dlcl araliginda imal edilmis daire kesitli
celik borulardan olugmalidir.

» Kule borusu tizerine giydirilen kompozit Urintni en alt ve en st kisimlarda sabitlemek ve
estetik acidan gérselligini arttirmak icin enjeksiyon baski ile Uretilmis Ust tapa ve alt yatak
kapaklar kullaniimalidir.

o Ust Tapa ve alt yatak kapaklar kompozit kaplamay! distan saracak sekilde tasarlanmis
olmalidir. Ust tapa kapak sékulmelere karsi Ust orta merkezinden civata ile sabitlenmelidir. Alt
yatak kapagi kule borusu tzerine kaynatiimis metal bilezige oturtularak montaji saglanmalidir.

o Montaj sonrasi olusacak uriin asagidaki teknik resim gérintistnde olmalidir.

_— USTTAPA KAPAK

~

Y

e Kompozit parcalarin birbirlerine kilitlenmesi icin parca Uzerinde birbirlerine temas eden
yanaklarda kilitleme tirnaklari Grdndn tum yan kenarlarinda bulunacak sekilde Uretilmis
olmalidir.

» Kompozit kaplanacak metal aksamlar Elektrostatik Toz Boya ile boyanmis olmalidir. Kumlama,
Yag alma ve fosfatli yilkama, Kurutma islemlerini takiben Polyester esasli kursunsuz toz boya
ile 80-110 mikron kalinliginda kaplanmalidir.

e Toz boya ile kaplanmis metal Grlnler 200—220 derecedeki firinda 10 dakika sure ile pisirilerek
boyama islemi tamamlanmalidir.

o Metal izeri kaplamalarda “TS EN 1176-1 MADDE 4.1.6 TEHLIKELI MADDELER” sinifina
uyulmak zorunlulugu mevcuttur. (Ornek: Ginko, kukdrt, krom, kursun, karbon vb. oranlar %1
‘den az olmalidir).

o 'Elektrostatik Toz Boya islemine tabi tutulmus metal ariinlerin;
*Kumlama+Fosfatlama+Astar+Elektrostatik boya Kaplamali celik borular’ numunelerine TS
EN ISO 12944-6 Boyalar ve Vernikler- Celik Yapilarin Koruyucu Boya Sistemleri ile Korozyona
Kars! Korunmasi Bélim:6 Laboratuvar Performansi Deney Metotlari C5-M yliksek korozyon
sinifina uygun olarak TS EN 1SO 9227 standartlarina gore 1440 saat Notral Tuz Puskurtme
Testinin ve TS EN ISO 6270-1 standardina gore 720 saat Neme Dayanikllik Testinin
gerceklestiriimesi ile kaplamanin TS EN ISO 12944-6 standardina uygunlugunu basarili olarak
gosteren Turkge test raporu soézlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor Tark
Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

o Elektrostatik toz boya islemine tabi tutulmus metal GUrunlerin boya iceriginde TS EN 71-3
Oyuncak Guvenligi-Bolim 3: Belirli elementlerin gogl deneyi olumlu Turkge test raporu,

TN
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sdzlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan
onayli laboratuvardan alinmisg olmalidir.

KOMPOZIT YUZEY DESEN BASKISI

e Kompozit malzemenin gercekligini ve goérselligini artirmak amaci ile
tim dis yuizeyinde ahsap desenler bulunmaldir.

o Desenler malzemeyi 360 derece saracak sekilde malzemenin timune
uygulanmis olmalidir.

e Desen verme islemi 180-200 derecede tambur desen makinesi ile
uygulanmis olmalidir.

o islem sonrasi kompozit ytzeyi érnek resimdeki gibi olmalidir.

e Desen verme isleminde; sonradan yapistirma, boyama, kazima gibi
uygulamalar kabul edilmeyecektir.

AHSAP KOMPOZIT DENEY RAPORLARI

» Oyun grubunda kullanilan Ahsap Kompozit Grinlerin AfPS GS 2019:01 normuna uygun
PAH testi olumlu Tiirkce test raporu, sézlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor,
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

e Oyun grubunda kullanilan Ahsap Kompozit Grinlerin TS EN 71-2 Standartlari geregince
Yanmazlik deneyi olumlu Tirkge test raporu, sozlesme esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmig
olmaldir.

e Oyun grubunda kullanilan Ahsap Kompozit urtinlerin TS EN 71-3 Oyuncak Guvenligi-Bolim
3: Belirli elementlerin gécli deneyi olumlu Tirkge test raporu, sdzlesme esnasinda idareye
teslim edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan
alinmis olmalidir.

e Oyun grubunda kullanilan Ahsap Kompozit Urlinlerin malzeme iceriginde saghga zararl
fitalatlarin analizini gésteren olumlu Tirkge test raporu, s6zlesme esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor Tirk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis
olmalidir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

o Kaydirak ¢ikis yeri alin radist 50mm capinda kavis olugturmalidir.

e Kaydiragin yatayla yaptigi agi herhangi bir noktada 60° 'yi ve ortalamada 40° ‘yi
gecmemelidir.

o Kaydirak yan koruma yiiksekligi 15 cm ‘den az olmamalidir.

» Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi 950mm’den bilyiik veya 700mm’den kiigik olmalidir.

« Kaydiraklar su tutmayacak ve su birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmig olmalidir.

o Kaydiraklarda giris yerinde 600mm ile 900mm arasinda tutma ¢ubugu (kaydirak giris
korkulugu) saglanmaldir.

« Kaydirak yan yuzeylerinde rakam, say! vb. figurler Griinle buttnlesik (yekpare) olacak sekilde
imal edilmelidir.

« Kaydiragin zemine montajt igin, 2mm kalinhiginda sacin U formunda bukilmesiile olusturulan
ankraj 6nce kaydirak ayagina sabitlenmeli sonra M12 celik diibel ile zemine sabitlenmelidir.

« Urtinlerin Gizerinde tretici firmanin logosu bulunmalidir.

BAGLI KAYDIRAK:
e 100+10cm yiksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, ¢ift cidarl, en az 21kg
agirhiginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

W
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n az 30cm olmalidir.

s Kaydiragin cikis yeri uzunlugu &
lanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecedi herhangi

o Urtin ylizeyinde kaliptan kaynak
bir puriiz kesinlikle bulunmamalidir.

SAG KAVISLi KAYDIRAK: -
o 100+10cm yiksekligindeki platformlara bagdlanacak sekilde, cift cidarl, en az 22kg

agirhginda ve kendinden renki olarak imal edilmelidir.

» Kaydiragin cikis yeri uzunlugu en az 30cm olmaldir.
o Uriin yuizeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecedi herhangi

bir piiriiz kesinlikle bulunmamalidir.

_60£5cem _
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SOL KAVISLi KAYDIRAK:
» 150+10cm yiiksekligindeki platformlara baglanacak sekilde, ¢ift cidarl, en az 44kg

agirhginda ve kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

« Kaydiragin cikis yeri uzunlugu en az 50cm olmalidir.
o Urtin ylzeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izi veya elin takilabilecegdi herhangi

bir puriiz kesinlikle bulunmamaldir.

-

| 100£10cm

60+5cm
S

1504£10cm

POLIETILEN iKi YONLU KAViSLi PARCALI KAYDIRAK (h:150£10cm)

lineer orta yogunluklu

e 150+10cm yiksekligindeki platformlara baglanacak sekilde
renkli olarak imal

polietilenden, ¢ift cidarli, en az 120kg agirhginda ve kendinden en az 2

edilmelidir.
o iki yonlu kavisli parcali kaydirak; 1 adet iki yénla pargall kaydirak giris korkulugu, 2 adet duz
cikis pargalarinin baglanti elemaniari ile birlestirilerek

parcall, 2 adet egik parcali ve 2 adet
v/

olusturulmahdir.
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« Kaydirak birlesim yerlerinde kullanicinin glvenligini riske atan acikliklar, yukseklikler, keskin

kenarlar olmayacak sekilde imal edilmelidir.
o Parcall kaydiraklarin birlesim yeri olglleri teknik resimde verilen min. dlculerde retilmis

olmalidir.
o Kaydirak, TS EN 1176-3 glvenlik standartlarina uygun olarak wretilmis olmalidir.

¥ Iki yontis kavisli pargalt |
i » kaydirak girigi ‘
7 — Duz pargah
A ‘; i
‘ Egik pargali }
|

@ Gilis pargalt |

« Iki yénlii kavisli parcall kaydirak giris parcasi, lineer orta yogunluklu polietilenden, cift cidarli,
tek parca(yekpare) olarak en az 45 kg agiriginda, kendinden renkli olarak imal edilmelidir.

o Girig pargasi sahanliga 3 adet civata ile baglanmasi igin kendiliginden delikleri agiimis
olmalidir. Baglanti yuvalari sonradan delinmis olmamalidir.

« Giris pargas! asagidaki teknik resimde verilen min. élculeri saglamalidir.

« Giris parcasinin kenar kivrimlarinda kesici, yaralayici keskinlikler ve koseler bulunmamalidir.

« Giris parcasi, platforma ayak takimasina yol agmayacak sekilde baglanmis olmalidir, kot
farki bulunmamalidir.

150cm

T ARKAGORUNOS | USTGORUNDS |

"ON GORUNUS ARKA GORUNUS

95 cm f
8scm.

115 em

« Giris parcasinin diger pargalara baglanan kisminin kayma ylzeyleri arasinda, kendiliginden
imal ara duvarlar olmalidir. Bu sayede kullanici kaymaya basladiginda parmak sikismas,
parmak kirilmasi gibi olasi riskler ortadan kaldiriimalidir.

« Polietilen wrun tzerinde dretici firmanin logosu bulunmalidir. Logo, trinle birlikte retilmis
olup sonradan vida, kelepge gibi aparatlar ile takilmig olmamalidr.

o Teknik gizimde verilen min. digulerde ve tasarimda tretilmis olmalidir.

o Parcali kaydiraklarin birlesim alinlarinda en az 6 adet civata baglanti yuvasi bulunmalidir.

o Urtin montajinda kullanilan tim civatalar kapakgiklar ile kapatilarak montaj yapiimisg
olmalidir.

o Parcali kaydirak élguleri; min. dig genislik: 58 cm, i¢ genislik :44 cm, derinlik 20 cm 6lgllerinde
imal edilmis olmaldir.
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o Kaydirak alt kisimlarinda 60x3mm celik borudan bukulerek imal edilmis 2 adet destek ayagd!
bulunmalidir. Destek ayaklari zemine baglanti yapilarak sabitlenmelidir.

POLIETILEN CATILAR

« Orta yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla, kendisinden renkli
olarak imal edilmelidir.

« Kullanicinin hava sartlarindan korunmasi ve oyun grubuna estetik goruntl katiimasi
amactyla kullanilan, tzerine ¢ikilmasi ve dogrudan kullaniimasi engellenmis yapilardir.

« Catilarin sagak alt kenari ile platform arasinda en az 1800mm aciklik bulunmaldir.

o Catilar, oyun grubunun tasiyici ayaklarini olusturan @114mm‘lik borularin Uzerine en az 5cm
girecek sekilde Uretilmis olmalidir.

POLIETILEN GATI

e Polietilen cati; 170cmx110cm ebatlarinda rotasyon imalat yontemi ile polietilen malzeme
kullanilarak, en az 23kg agiriginda tretilmis olmalidir.

o Catl; tek pargadan olusmali, ylizeyinde desenler bulunmali ve kendinden renkli olacak sekilde
Uretilmis olmalidir.

e Cati; oyun grubunun tagtyici dikmelerini olusturan @114mm capindaki 2 adet boruya galvaniz
kapli vidalar ile sabitlenmelidir. Vidalar plastik kapaklar kullanilarak gizlenmis olmalidir.

170cm t5cm

.-’) ’
N

115cmt5cm

POLIETILEN GUVENLIK PANOLARI

e Kullanicinin  platform (zerinde guvenli sekilde oynamasini saglayan oyun grubu
elemanlaridir.

o Tiim panolar demonte olarak @ 114mm’lik borulara baglanacak olup istenildiginde sekil
degisikligine musait olmalidir.

e Bu Griinlerin ebat ve agirliklan teknik gizimde belirtilen &lgt ve agirliklara uygun olarak imal
edilmis olmalidir.

e Panolar gocuk zevkine uygun motiflerle tasarlanmis olmalidir. Pano yilzeylerinde guvenligi
tehlikeye atacak igne delikleri veya dalgalanmalar olmamalidir. Panolarin renkleri canl
olacak, riinler kaliptan kendi renklerinde gikariimalidir.

7.
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o Pano tzerindeki delikli sekiller; TSE'de belirtilen bas ve boyun yakalamasi kurallarina uygun
tasarlanmis olmalidir. 89mm gapindan blyuk delikler bulunmamalidir.
« Uriinlerin Uzerinde wrretici firmanin logosu bulunmalidir.

POLIETILEN KAYDIRAK GiRi$ PANOLARI
« Polietilen kaydirak giris panolari, plastik kelepgeler ile ana destek borularina baglanmalidir.
« Panolar, sayilar veya degisik figirlts yizey sekillerinde imal edilmeli ve oyun grubuna aktivite

kazandirmalidir.
« Polietilen kaydirak girig panolari tizerindeki harf, rakam ve sekiller kesinlikle sonradan

yapistirma olmamali, kendinden renkli olarak imal edilmis olmalidir.
« Panolarin et kalinigi 4-8mm kalinhiginda teknik resimde belirtilen olct ve agirhiklarda

olmalidir.

5

4
X
]

100ecm

8 kg 7 kg

POLIETILEN SUSLER

« Kendinden renkli orta yogunluklu polietilen malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla,

kendisinden renkli imal edilmis olmalidir.
« Susler, polietilen malzemeden, oyun grubuna canlilik vermek icin tasarlanmis, 114mm
capindaki kule borusuna dogrudan baglanacak sekilde tasarlanmis olmalidir.
« Siisler, platform lizerinden veya ayakta durma seviyesinden en az 160cm yiiksekte olacak
sekilde, teknik sartname ve tasarimlarda belirttilen ©zelliklere uygun, kendinden renkli

polietilenden tretilmis olmakidir.

iKi BORULU AGAC SUS: 10 KG

170£10cm — ! 25cm

50 cm

TEKNIK OZELLIKLER:

» Dlisme sonucu olusabilecek yaralanmalari dnlemek ve sacin korozyona karsl dayanikh
olmasi igin platformlarin ust, alt ve yan ytzeyleri sertligi 70-80 shore A araliginda, fitalatsiz,
PLASTISOL PVC daldirma kaplama malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmig

olmalidir.
« Platform Ustiinde su ve kum birikmemesi igin platformun bitlin Ust yiizeyini kaplayacak

sekilde @8mm den kuicuk delikler bulunmaldir.
o Platformlarin tretiminde kullanilan celik saclar en az 2mm=0,2mm et kalinliginda olmaldir.

« Sahanlik alnindaki montaj delikleri 6nceden aclimis olmaldir. Montaj esnasinda kaydirak,
sahanlik veya kopril baglamak igin sahanliga ayrica delik aciimamalidir.
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« Platformlar ana tasiyici borulara kelepge veya civata ile disaridan gérinmeyecek sekilde
montaj edilmelidir.

« Platformda giivenligi riske atabilecek hicbir sivri ya da keskin kenar, koge ya da nokta ve acik
kesitli profiller, yukseltiler olmamalidir.

« Plastisol Grinlerin malzeme igeriginde saglhga zararl fitalatlarin analizini gésteren olumiu
Tirkge test raporu, sézlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon
Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

o Plastisol trinlerin malzeme iceriginde TS EN 71-3 Oyuncak Guvenligi-Bdlum 3: Belirli
elementlerin gdcii deneyi olumlu Tirkge test raporu, sdzlesme esnasinda idareye teslim
edilecektir. Rapor, Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmis
olmahdir.

« Plastisol Griinlerin malzeme iceriginde AfPS GS 2019:01 normuna uygun PAH Testini
gdsteren olumlu Tirkge deney raporu, sdzlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

KARE PLATFORM:

« Kare platform en az 115x115x8 cm kenar boyutlarinda veya en az 1,32 m?ye denk gelen
buyuklukte imal edilmelidir. Sahanlk, 2mm+0,2mm sac kullanilarak tst ylzeyi ve kenar
montaj delikleri nceden agiimig 80mm alin yuksekligine sahip olmaldir. Sahanlik alt sase
icin 7 adet sac profiller kaynak yéntemiyle sahanhgin alt ylizeyine birlestiriimelidir. Sahanhk
ylzeyinde esneme, bombe vs. kesinlikle olmamalidir.

UCGEN PLATFORM:

o Ucgen platform, en az 115 cm kenar boyutlarinda imal edilmelidir. Sahanlik 2mmz+0,2mm sac
kullanilarak st yuzeyi ve kenar montaj delikleri dnceden agiimis 80mm yuksekliginde alin
bukiimine sahip olmalidir, Sahanlk alt sase icin 3 adet bukimlu sac profiller kaynak
yéntemiyle sahanhgin alt yluzeyine birlestirimelidir. Sahanlik ylzeyinde esneme, bombe vs.
kesinlikle olmamalidir.

115CM

115CM

N ,j',_ﬁ.cm

KARE PLATFORM UCGEN PLATFORM

MERDIVENLER:

« Platformdan platforma veya zeminden platforma kot farkina erisebilecek sekilde en az 4
basamakli, basamak kismi tek parca 2mmz0,2mm sac kullanilarak imal edilmelidir.

« Basamak yiizeyinde esneme, bombe vs. kesinlikle olmamaldir.

« Dilsme sonucu olusabilecek yaralanmalari énlemek ve sacin korozyona karsi dayanikli
olmasi igin merdivenin Ust, alt ve yan yizeyleri sertligi 70-80 shore A aralifinda, fitalatsiz,
PLASTISOL PVC daldirma kaplama malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmis
olmalidir.

« Merdiven basamak ustlinde su ve kum birikmemesi icin platformun bitiin yizeyini
kaplayacak sekilde @8mm den kuglk delikler bulunmaldir.

« Basamak araliklar dahil kapali olacak sekilde imal edilmelidir.

« Merdiven Gzerinde olmasi gereken tim delikler dnceden aciimis olmali ve montaj sirasinda
delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem yapilimamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme
deforme edilmemelidir.

« Merdivenlerin eni (ileri gidis yéni) en az 14cm maksimum 25cm olmalidir. Basamak
yiiksekligi en az 11cm maksimum 23 cm olmalidir.

e
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« Merdiven genisligi en az 60 cm maksimum 90 cm olmalidir. Merdivenlerin tamami kapall
olacak sekilde tasarlanmis ve tek parca halinde imal edilmis olmaldir.
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POLIETILEN MERDIVEN KORKULUGU:

« Zeminden 90cm yuksekligindeki sahanhga cikmak icin polietilen malzemeden rotasyon
yontemi ile Uretilmis olmahdir.

« Merdiven korkulugu en az 23kg agirhiginda olmalidir.

« Korkuluk tutma yeri 40mm capinda ve arun tizerindeki delikler TSE normlarinda tasarlanmig
olmalidir.

« Korkuluk tizerinde cocuklar igin tasarlanmis desenler bulunmalidir.

o Urlin yuzeyinde kaliptan kaynaklanan taslama, kaynak izleri, ele takilabilecek plruzier
kesinlikle bulunmamalidir.

110 cm P

KOPRULER

Kopri Tasarimi:

o Koprii platformu en az70cmx150cm dlgliye sahip olmalidir.

« Biitiin vida ve civata bagdlantilari disaridan gocuklarin takilmasina, yaralanmasina sebebiyet
vermeyecek sekilde olmalidir.

o Képrilerde kullanilan Orgl halatlar minimum @ 16 mm. capinda celik 6zl polyamit
ozelliginde olmalidir.

« Korkuluklarin yiiksekligi, kdpri ylzeyinden dik olarak dlguldugunde en az 700mm olmalidir.

« Korkuluklarda cikis ya da inig yonunde, engelleme, takiima ya da yaralanmaya sebebiyet
verebilecek hicbir gikinti, girinti vs. olmamalidir.

« Kopriiler Tse bas boyun yakalama kurallarina uygun olarak; 89mm’den kiiclk veya
230mm’den biyik bosluklara sahip olmalidir.

« Kullanicinin etkinlikleri sirasinda baglanti aksamlarinda kesinlikle oynama, gevseme ya da
sokulmeye yer vermeyecek sekilde tasarlanmis olmalidir.

KUTUK BASAMAKLI iP KOPRU :

« Kiitik basamakh képrii; 15mm kalinigindaki HDPE malzemeden Uretilerek en az 3 adet
basamada sahip olmaldir.

W"
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o Kdprunuin tum yarayus iskeleti 16 mm celik 6zlt polyamit halatlar ile saglanmis olmalidir.
o Uriin teknik resimde verilen tasarima ve dlculere uygun tretilmis olmalidir.
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ASMA iP KOPRU :
lik 6zli polyamit halatlar ile saglanmig olmalidir.

e Képrunun tum ylrayds iskeleti 16 mm ce
o Urtin teknik resimde verilen tasarima ve 0
o Koprii tizerindeki tim bosluklar TSE kurallarina uy

ciilere uygun uretilmis olmalidir.
gun tasarlanmis ve Uretilmis olmalidir.

70cm ,
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POLIETILEN SiMIT GECiSLi KOPRU :
« Polietilen Simit gecisli képri; 2 adet polietilen gecis elemani ve 16mm ipler kullanilarak

Uretilmis olmalidir.
o Kopru iceriginde kullanilan simit gegisler rotasyon yontemi ile Uretiimis en az 6 kg agirhgina

sahip olmalidir.
o Urlin teknik resimde verilen tasarima ve 6lgllere uygun retilmis olmahdir.

150 cm

.
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OVAL iP TIRMANMA :

o Zeminden sahanliga cikmak igin ip tirmanma sistemi olarak tasarlanmis olmalidir.

o Tirmanma Grini 16mm celik 6zl polyamit ipler ile TSE guvenlik kurallarinin musaade ettigi
dlctlerde érilerek tirmanma ag! olusturulmalidir.

«ip sistemi baglantilari asagida belirtilen Aluminyum ip baglanti elemanlari 150 ton presle
sikilarak sokulemez baglanti olusturulmalidir.,

» Zemin baglantisinda 2 adet 114x2,5mm kule borusu ile zemine montaji saglanmalidir.

65CM _
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ARA TIRMANMALAR:

» Oyun grubunda yukseklik farki bulunan sahanliklarda dikey tirmanma yapmak amaci ile
tasarlanmis olmalidir.

eAra tirmanma urint en az 12mm kaliniginda HPL malzeme kullaniimis olmaldir.
Tirmanma delikleri TSE 1176-1 glivenlik normlari élglisinde aciimis olmalidir.

o Uzerinde muhtelif desenler CNC Router cihazi ile islenmis olmalidir.

o Teknik resimde verilen tasarima ve dlgiilere uygun Gretilmis olmalidir.

BASAMAKLI DIKEY TIRMANMA: 0-150 cm

o TiIrmanma elemani 32mm capinda borular ile olusturulmali ve HPL basamaklari sabitlemek
icin 5mm kalinligindaki saclara montajlanacak tasarimda imal edilmis olmalidir.

e Tirmanma kompakt levhalar metal destek saclarina geomet kapli civatalar ve fiberli
somunlar kullanilarak sabitlenmelidir.
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32x2,5mm

’

150cm +5em
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TIRMANMA GiRi$ KORKULUGU:
o Tirmanma giris korkulugu, tirmanma elemanini kullanan cocugun zorlanmadan tutunabilmesi

ve guvenligini saglayabilmesi icin alttaki teknik resme uygun olarak imal edilmelidir.

o Tirmanma korkulugu olarak 12mm kalinliginda HPL malzeme kullaniimig olmalidir.

» Tirmanma delikleri TSE 1176-1 guvenlik normlari dlcuisiinde aglimig olmahdir.

« Uzerinde muhtelif desenler CNC Router cihazi ile islenmis olmalidir.

o Uriin teknik resimde verilen tasarima ve olgllere uygun retilmis olmahdir.

o Tirmanma giris korkulugu alt tarafi platforma Ust kisimdan ise teknik resmi asagida verilen min.

dlculerde Polyamit kelepgeler kullaniimig olmalidir.

"

9200 MM

iP VE KONNEKTORLERE AIT OZELLIKLER:

o Uriinde kullanilan ip ve ip baglanti konnektérleri asagida teknik ozellikleri verilen Grtnler ile
saglanmis olmalidir.

X Konnektor:
e 16mm capina sahip iki ipin birbirini kestigi ve her iki ipin de sonlanmadig! yerlerde

kullaniimalidir.
o X konnektdr enjeksiyon retim yontemi ile plastik malzemeden uretilmis olmalidir.

o X konnektériin bas kisminda, iginden gegen ipi sabitlenmek icin 1 adet vida yuvasi agiimis
olmalidir.

OW"
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T Konnektor:

e16mm capindaki iki ipin birbirlerini kestigi ve iplerden birinin sonlandig1 yerlerde
kullaniimahdir.

o T Konnektor, Aliiminyum malzemesinden imal edilmis olmalidir. Baglant: elemani lizerinde
ipe sabitlenmek igin vida atilacak 1 adet yuva bulunmalidir.

7R NG,

KESIT

Aliiminyum ytiziik konnektorii:
eipli Urtnlerdeki sokulemez baglanti olusturacak tum halat birlesim noktalari soguk
sekillendirmeye uygun seriden cekilmis aliminyum baglant parcalarl kullaniimasi ile
saglanacakitir.
e Aluminyum ylzuk igine yerlestirilen ipler 150 tonluk preste uygun kaliplar ile sikilarak
sokillemez baglanti yapilacaktir.
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@ 16 MM GELIK OZLU HALAT:

o Halat polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet celik iplikten
olusan 6 gelik ip sarmalindan meydana gelmelidir. Celik 6zl halat toplamda 42 adet
guclendirilmis gelik ipten olusmalidir.

o Orgti halat minimum @ 16 mm. capinda olmalidir.

e iceriginde ve boyasinda toksik madde icermemelidir.

e Halatin disi polyamid ipler ile 6ralt olmalidir.

e Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilecektir.

P
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o Uriinde kullanilan ip trtnlerin TS EN 71-2 Standartlari geregince Yanmazlik deneyi olumlu
Turkce test raporu, sdzlesme esnasinda idareye teslim edilecektir. Rapor Turk Akreditasyon
Kurumu tarafindan onayli laboratuvardan alinmis olmalidir.

o Uriinde kullanilan ip malzemelerin AfPS GS 201 9:01 normuna uygun PAH testi sonucunu
gosteren olumlu Turkce test raporu, sézlesme esnasinda idareye teslim edilecekdtir. Rapor
Turk Akreditasyon Kurumu tarafindan onayl laboratuvardan alinmis olmalidir.

BAGLANTI KELEPGELERI

Kelepge Tasarim ve Konstriiksiyonu:

« Oyun grubuna bagl elemanlarin (pano, kaydirak girigi ve korkuluklar) 114mm gapinda
tastyici sistemine sabitlenmesini saglayan kelepce sistemidir.

« Taslyict kelepgeler enjeksiyon yontemi ile yapilmis elyafli polyamid (naylon 66)
hammaddesinden imal edilmis olmalidir.

« Kelepce i capi (sekil:1) 114mm boruya uygun olarak tasarlanmalidir. Sikildiginda boru
ylizeyinde donme yapmamalidir. Tum baglanti elemanlari de monte ve sokulebilir olmalidir.

« Oyun grubuna baglanan panolarin bariyerlerin zamanla bagh oldugu yerden dénerek
ctkmamasini saglamak icin, kelepgeler ve diiz baglantilarin i ylizeylerinde birbirine kilitlenen
tirnaklar olacak sekilde imal edilmedir.

« Panolari baglamaya yarayan diz baglantilar (sekil:2) mansonlu olarak imal edilmis olmalidir.
Ekstradan metal mansonlar kullaniimamalidir.

« Merdiven ve tirmanma korkuluklarinin 114mm capinda boruya baglanmasini sadlamak igin
Sekil 3 ‘te gdsterilen duz baglantilar kullaniimahdir.

« Ufak panolar dénmeye karsi &zel tasarlanmis iki adet ¢ift mangoniu baglanti elemanlari
kullaniimalidir.

Sekil:1 Seki2 Sekil:3 Sekil :4

\

N

o Kelepce baglantisi saglandiktan sonra kelepgenin higbir kisminda yaralanmaya sebebiyet
verebilecek cikintilar veya keskin koseler olmamalidir. Civata baglantilari kendiliginden
gevsemeyecek sekilde tasarlanmalidir. Civata baslari ve somunlar plastik drindn iginde
kalmalidir.

« Kelepge, izerinde imalatgi firmanin ayirt edici isaretini ya da ismini tagimalidir. Bu isaret ya
da isim sonradan kelepcenin {izerine monte ediimemis olup, Uriin kaliptan baskili ¢ikmig
olmaldir.

« Metal Baglantilar en az 32mm (1”) capli borulara baglanabilecek sekilde tasarlanmalidir.

UYARI PANOSU:

e Pano metal aksami @27mm celik borudan, @ 75cm gember seklinde ve ayak kismi
@76mm borudan 120cm boyunda imal edilmedir.

e Uyari panosu baski alani @70cm capinda, 4 mm kaliniginda cift yonli kompozit
malzemeden olmalidir.

e Pano baskisinin dis hava kosullarina karsi uzun stire dayanmasi, solma, renk degisimi
ve yazilarin sokulmemesi igin kompozit levha zerine UV dijital baski makinelerinde
yiiksek kalitede mirekkepler ile baski yapiimalidir.

Qi/f
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o Pano metal aksami elektrostatik boya éncesi kumlama islemi ve koruyucu fosfat ile

yikamaya tabi tutulmadir.

 Pano montaji beton zemin Gzerine 3 adet M12x110mm celik dubel ile yapiimalidir. Celik
dilbeller soguk sekillendirilmis, 5um ginko kaph karbon celiginden imal edilmis
M12x110mm klipsli cektirme dubel olmalidir.

o Pano, teknik resimde gdsterilen tasarim denginde ve dlctilerinde Uretilmis olmalidir.

D27mm

__1900+50mm__

1200 +50mm ,J

@ 76mm

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

e Oyun sistemlerinde kullanilan baglanti elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona karsi
korunmasi icin Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olmalidir.

e Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintisi bulunmamalidir.

e Oyun grubu biinyesindeki Bombe bas somun haricindeki tim somunlar fiberli olmalidir.

Toprak zemine montaj detaylari:
» Oyun grubu kurulacak alanda planlama yapildiktan sonra sase konacak yerler 150x150cm

en az 20 cm en fazla 25 cm kaziimalidir.
« Kazilan alana teknik resimde gésterilen sase yerlestirilerek kule borulari sase Uzerindeki

90mm capindaki borulara gegirilmelidir.
« Sahanliklar, merdivenler ve polietilen aksamlar baglanarak civata aksamlari sikilmali, kule

teraziye alindiktan sonra gakil ve ¢cimento karisimli beton ile betonlanmalidir. Montaj detaylar
asagdida verilmistir.

Toprak zamin 20 cm kazdarak.
3ase yerlestiralecaktir.

Kazi alam
__uscm
sase
i
|

115CM

OYUN GRUBU MONTAJI
« Oyun grubu kurulacak alana, C20 kalitesinde beton, terazisinde atiimis olmalidir.
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TEKNIK SARTNAME

YERLESIM ALANI:7000 mm x 4370 mm

GUVENLIK ALANI: 11000 mm x 8370 mm

TEPE YUKSEKLIGI: 4700 mm
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TASIYICI KONSTRUKSIYON
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Kuplerin tasiyicl konstrilksiyonlari min. 80X80X3mm et kalinhigina sahip olmalidir.
Kipler 80x80x3mm kaliniginda profillerden olusan ayaklar tzerine civatalar ile monte
edilecektir. Tam kiipler ankraj veya gelik dubel yardimi ile zemine monte edilecek ve ozel
tasarlanmis déndiirme teknigi ile iretilmis polietilen kapaklar ile keskin kenar birakilmadan

kapatilacaktir. Olguler %10 toleransa sahiptir.

180

e
82

180

Her bir kipln koéselerindeki profilleri birlestirmek igin 6zel kaliplardan yaplimig toplam 20 adet
180X180X3mm metal kilp olacaktir. Bu klplerin tum koseleri gocuk glvenligi igin tggen formda
duzlestirilecek ve bosluklar enjeksiyon kaliplama ile sekillendirilmis kendinden renkli Giggen plastikler ile

kapatilacaktir.

Kiiciik kiiplerin tzerinde ise 80X80 profillerin vidalanmasi icin agilan deliklerin bos kalan kisimlarinda
CNC ROUTER makinelerinde islenen ve ilging desenlere sahip 19mm kalinhiginda HDPE (Ultra Yiksek
Yogunluklu Polietilen) paneller yer aliyor. CNC yardimi ile kesilen HDPE malzemeler kiiglk kup
icerisinde dnceden kaynaklanmig kulaklara civata ile sabitlenir. HDPE malzemelerin kenarlar keskin
degil RADIUS olmalidir,

Kuleleri olusturan kipler demonte edilerek dnceden kaliplanacak ve 80X80X3 mm ve 1000 mm

uzunlugundaki profiller kose kiplerinde 6nceden agiimis yuvalara vidalanacaktir. Blyuk kaplerin

g



birlesme yerlerinde kesinlikle kaynak yapiimayacaktir. Her parca tamamen demonte olacak ve min. 14
metrik celik vida ve fiber somun ile montaji yapilacaktir. Olumsuz hava kosullarina maruz kalmay!

dnlemek ve korozyona karsi korumak igin boyasiz veya acik alan olmayacaktir. Olgumler £ %10

toleransa sahiptir.

Siirgliye baglanmayan yuzeyler ahsap ve sac ile birlestiriimis paneller ile kaplanacaktir. Ahsaplar

késebent ve pervazlardan olusan karkas (izerine civatalar kullanilarak monte edilecektir.

Kup kulelerin agik kizak girisleri min. 2 mm sacdan imal edilecektir. Girig kismi keskin kenar

birakilmadan @21 boru ile gevrelenecek ve kaynaklanacaktir. Olctiler + %10 toleransa sahiptir.

METAL TIRMANISI

5
3 %

@76 ve @27 borulardan olugsmaktadir. Zemine 8 mm taban flans! ile monte edilir.




KARE PLATFORM

Kare platform min.20x30x1,5 mm. kutu profillerden yapilan karkas tzerine, 2mm et
kaliniginda sacin sik puntolarla tutturulmasindan olusturulacak platformun élgtleri 115*115
cm. olacaktir. Platformun baglanti delikleri énceden agilmis olacaktir. Bu platformun Ust ylzeyi,
_60 +5 share A sertlikte,1 gr/cm3 yogunlukta, en az kgf/cm2 kopma mukavemetinde, %650-
700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (max) aginma ozelligine sahip antistatik malzeme karigimli
sicak daldirma yéntemiyle pvc (Plastisol) kaplama yapilacaktir. Platform tzerinde olmasi
gereken tiim delikler 6nceden agilmis max. 8 mm olmali ve montaj sirasinda delikler ile ilgili
olarak herhangi bir iglem yapiimamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme
edilmemelidir. Pvc kalinligi her noktada minimum 1mm olacaktir. Bu platformlar, tasiyici
konstriiksiyonda mevcut (imalat agamasinda tutturulmus) bulunan 6zel kesim flanglar tzerine
galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla sikistirlarak baglanacaktir. Olguler %10 %

toleranshidir.



H:100 CM DUZ KAYDIRAK
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100 cm. yiiksekligindeki platforma baglanan bagll kaydiraklarda, kayma bélumintn yatayla
yaptigi egim acisi kaydiragin boy eksenine gére 6lgim yapildiginda en fazla 40° olacak sekilde
TS EN 1176-1 standardina uygun, min. 25 kg agirhginda kendinden renkli polietilen
hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde,
Alcak Yogdunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir.
Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk saghgina uygun nitelikte olacaktir.
Kaydiragin, giris bélumi yan kisimlarinin yuksekligi en az 20 cm olacaktir. Kaydiragin kayma
béluminin genisligi en az 40 cm olacaktir. Kaydiragin ¢ikis bélimi en az 50 cm olacak ve

ankraj ile zemine gémiilerek betonlanacaktir. Olguler %10 + toleranshidir.

H:150 CM DUZ KAYDIRAK
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150 cm. yuksekligindeki platforma baglanan bagll kaydiraklarda, kayma béliminin yatayla
yaptigl egim acisi kaydiragin boy eksenine gore dlgim yapildiginda en fazla 40° olacak sekilde
TS EN 1176-1 standardina uygun, min. 35 kg agirhiginda kendinden renkli polietilen
hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde,
Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir.
Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk saghdina uygun nitelikte olacaktir.
Kaydiragin, giris bélimi yan kisimlarinin yiksekligi en az 20 cm olacaktir. Kaydiragin kayma

bolimunin genislidi en az 40 cm olacaktir. Kaydiragin ¢ikis bélumi en az 50 cm olacak ve

W

ankraj ile zemine gémiilerek betonlanacaktir. Olgiiler %10 + toleranshdir.



ELEKTROSTATIK BOYA

imalati tamamlanan tum metal aksam, once 10 dakika sire ile 70 °C ‘de %5
konsantrasyonlu yag alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan sonra
fosfat kaplama yapma 6zelligine sahip ézel alagimli deterjanh hulasa ile yikanan metaller
kumlama islemine tabi tutulduktan sonra polyester esasli toz boya kaplama iglemi
gergeklestirilerek 200 °C finn icinde, 20 dakika siireyle firinlanmalidir.

Tiim teknik Olgiiler %10 + toleranshdir.



